
44 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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หมายเหตุ : ถา L = (40) คา B จะเทากับ 8 เทานั้น (When L = (40), “B” value will be 8 uniformly)
 ถาไมตองการรองลิ่ม ใหระบุคา T เทากับ L (When key flat is not required, specify T = L)
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Catalog No.

Type ShapeB
Point length

STEEL GRADE

HARDNESS
ชนิด

(Type)
ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØD

R=0 : Also available

K=    P 2  + W 2

P≥W

K=   (P - 2R) 2  + (W - 2R) 2 +2R

P≥W
0.20≤R<W/2

Order SKELD
A-SKESA

16
3

Catalog No. R(   only)D
70
40

L
P12.00
P1.80

P
W6.00

W
T20.1
T13.0

T

T

S

L

X

 0.01±
0.0

1
±

U

K

W
A

+0.2
0

0.02

R 0 .2

P

//  0 .01 /12

-0 .01
0-1

2
D

Shape

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง
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Type B 
Point length 

 A B     C     D     E E T 
min. P max. P Kmax. P Wmin. R 

(Dm5)  

SKE 
SHKE 
SPKE 

(D         )
 

A- SKE 
A- SHKE 
A- SPKE 

3    40   50   60   70  80 1.00~2.99 -  -  

T     5.0 

8 
0.54    40   50   60   70   80 1.00~3.99 3.97 1.00 

5    40   50   60   70   80 2.00~4.99 4.97 1.20 
6    40   50   60   70   80 2.00~5.99 5.97 1.50 1.0

 8   (40)  50   60   70   80   90   100 3.00~7.99 7.97 2.00 13 
If L = (40) 

B = 8 
1.5

 

10   (40)  50   60   70   80   90   100 3.00~9.99 9.97 2.50 
13   (40)  50   60   70   80   90   100 6.00~12.99 12.97 3.00 

16   (40)  50   60   70   80   90   100 10.00~15.99 15.97 4.00 
19 

If L = (40) 
B = 8 

3    50   60   70   80 

   50   60   70   80 

1.00~2.99 -  -  

13

 

0.5
 

4    50   60   70   80 1.00~3.99 3.97 2.00 
5 

5 

   50   60   70   80 2.00~4.99 4.97 2.00 
6    50   60   70   80 2.00~5.99 5.97 2.00 1.0

 
8    50   60   70   80   90   100 3.00~7.99 7.97 2.50 

19

19

 

1.5

0.5

1.0

1.5

 

10    50   60   70   80   90   100 3.00~9.99 9.97 2.50 
13    50   60   70   80   90   100 6.00~12.99 12.97 3.00 
16           60   70   80   90   100 10.00~15.99 15.97 4.00 
3    50   60   70   80 1.00~2.99 -  -  

-  -  

4 1.00~3.99 3.97 2.00 
   60   70   80  2.00~4.99 4.97 3.50 

6    60   70   80  2.00~5.99 5.97 3.50 
8    60   70   80   90   100  3.00~7.99 7.97 5.00 

10    60   70   80   90   100  3.00~9.99 9.97 5.00 
13    60   70   80   90   100 6.00~12.99 12.97 5.00 
16           60   70   80   90   100 10.00~15.99

25

25

30

40

 

S

L

X

ระยะคมตัดสั้น

ระยะคมตัดยาว

ระยะคมตัดยาว
พิเศษ

≥

+0.01  +0.005 
         0             0 

0.001mm. 

การเปลี่ยนแปลงสวนปลาย

GC
f

B
L

GC 

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

Dm5 SKD11 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ Dm5 SKH51 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ Dm5 HAP40 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ

Ø Ø Ø
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0° 180°

90°

270°

0° 180°

90°
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E
(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

เปลี่ยนองศาบาล็อค

เปล่ียนคา B ใหตางจากมาตรฐาน

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

พั้นชรูปรางไมเจียรบาล็อค

เจียรรองลิ่มสองขาง

เปลี่ยนองศารองลิ่ม

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา P•W ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา T ใหมีคาพิกัดนอยลง

P W 0.01  +0.01 
0 

°

 
D SKESA 

SKELA 
SKEXA 

SKESB   SKELB 
SKESC   SKELC
SKESD   SKELD 
SKESE   SKELE 

 

 
D SHKESA 

SHKELA 
SHKEXA 

SHKESB   SHKELB 
SHKESC   SHKELC 
SHKESD   SHKELD 
SHKESE   SHKELE 

SHKEXB
SHKEXC
SHKEXD
SHKCXE

D SPKESA 

SPKELA 
SPKEXA

SPKESB   SPKELB 
SPKESC   SPKELC 
SPKESD   SPKELD 
SPKESE   SPKELE 

3 145 195 - - 3 215 293 - - 3 323 400 - - 
4 152 216 524 630 4 219 297 725 798 4 333 412 916 948 
5 158 224 419 673 5 225 304 561 842 5 342 427 731 1,006 
6 161 224 434 703 6 232 316 600 894 6 397 493 795 1,102 
8 182 254 467 750 8 275 370 671 995 8 548 689 942 1,317 
10 219 308 503 808 10 339 458 818 1,087 10 654 819 1,017 1,452 
13 248 354 613 967 13 410 539 983 1,260 13 979 1,193 1,425 2,005 
16 288 400 759 - 16 548 697 988 - 16 1,134 1,369 1,616 - 

SKEXB
SKEXC
SKEXD
SKCXE

SPKEXB
SPKEXC
SPKEXD
SPKCXE

≤

20  GC<90
เพิ่มลดทีละ 1

ขนาดปลายพั้นช B  f+2
f=P/2xtan (90 -GC )
*P<1.0 ไมมีการผลิต

≤

≥

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

หมายเหตุ  : ราคาที่อยูในตารางนี้ เปนราคาเฉพาะรุนคาพิกัดลำตัว Dm5 เทานั้น

 ถาตองการคาพิกัดลำตัว D        จะคิดเพิ่ม 50 บาท

เชน ถาสั่งงาน A-SKESA 6-L070 P4 ราคาของผลิตภัณฑจะอยูที่ 161+50=211 บาท

+0.005
0

+0.005
0

 Notice : From price table, it indicates the prices of products with

shank diameter tolerance of Dm5. When shank tolerance of D       , 

additional cost is required 50 THB.

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)
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ไมเจียรบาล็อค
(No Key flat)

P W Bmax 
0.80 ~1.49 
1.50~1.99 
2.00~3.49 
3.50~4.99 

   5.00~ 

8 
13 
19 
25 
30 

 

P Bmax 
0.50 ~0.99 
1.00~1.99 
2.00~3.99 
4.00~5.99 

   6.00~ 

10 
20 
35 
45 
60 

 เจียรบาล็อคลำตัวปกติ

key flat on the shank

≤D - 2.2 
(Machine Width 1)

 KC • WKC : Not available

     0.5 +0.01

1 +0.01 W

B C D E
≤D - 1.2 W

(Machine Width 0.5)

A
D4~6 ≤D - 1.2 P

key flat on the shank

D8~ ≤D - 2.2 P
A B C D E

P

L

T

พั้นช์มีร่องลิ่ม
(PUNCHES WITH KEY GROOVE)


