
24 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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หมายเหตุ : สำหรับพั้นชกลม ถาคา P>D-0.03 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For round punches, when P>D-0.03, there will be no grinding relief of             )
 สำหรับพ้ันชรูปรางอ่ืน ถาคา P หรือ K>D-0.05 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For shaped punches, when P or K>D-0.05, there will be no grinding relief of              )
 ถา L = (50) คา B จะเปน 8 เทาน้ัน (When L = (50), “B” value will be 8 uniformly)

D-0.01
-0.03 D-0.01

-0.03

D-0.01
-0.03D-0.01

-0.03

Order APSA
APSC

20
25

Catalog No. R(   only)D
80
80

L
P15.00
P18.00

P

W10.00

W

+0.005 
  0 

0.20 R<W/2

K=   (P -2R) 2  + (W -2R) 2 +2R

+0.005 
  0 

Dm5 

SKH51 
61~64HRC AP  

 

A 

B 

C 

D 

E 

 

HAP40 
64~67HRC  

  D 

SKH51 
61~64HRC A-AP  

HAP40 
64~67HRC A-APH  

 

Catalog No. 
ØD L 

0.01 mm. 
B H 

Type B 
Point length Shape A B     C     D     E E 
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(D          )
A-AP 
A-APH 
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(50)  60  70  80  90  100 

3.00~7.99 7.97 2.00 
13 

13 
10 3.00~9.99 9.97 2.50 15 
13 6.00~12.99 12.97 3.00 18 
16 10.00~15.99 15.97 4.00 19 

If L=(50) 
B=8 

21 
20 13.00~19.99 19.97 5.00 25 
25 18.00~24.99 24.97 6.00 30 
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25 
21 

20 13.00~19.99 19.97 5.00 25 
25 18.00~24.99 24.97 6.00 30 
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Catalog No.
Type Point length

B Shape
STEEL GRADE

HARDNESS
ชนิด

(Type)
ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØD

ระยะคมตัดสั้น

ระยะคมตัดยาว

P≥W P≥W

≤

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

≤≤

APH

(พั้นชรูปราง)

พั้นชกลม 80 บาท
(฿ 80-round)

พั้นชรูปราง 40 บาท
(฿ 40-shaped)

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

Dm5 SKH51 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ Dm5 HAP40 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)(พั้นชกลม)

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม) (พั้นชรูปราง)

A B C D E A B C D E

เจียรบาล็อค
1 ขาง

เปลี่ยนคา B ใหตาง
จากมาตรฐาน

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

ถา LC-B(BC)  40    B(BC) = LC-40

เจียรบาล็อค 1 ขาง สำหรับ
พั้นชกลม และเปลี่ยนองศา
บาล็อคสำหรับพั้นชรูปราง

º º

º

º

º

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

พั้นชรูปรางไมเจียรบาล็อค

ไมเจียรนัยตกหลบ

เจียรคา P•W ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรบาล็อค 2 ขาง

D APSA 
APLA 

APSB   APLB 
APSC   APLC 
APSD   APLD 
APSE   APLE 

 APHSA 
APHLA 

APHSB   APHLB 
APHSC   APHLC 
APHSD   APHLD 
APHSE   APHLE 

8 537 684 8 1,122  1,345  
10 575 741 10 1,228  1,463  
13 613 822 13 1,307  1,634  
16 713 1,012  16 1,534  1,980  
20 860 1,231  20 1,796  2,364  
25 1,064  1,435  25 2,188  2,721 

D

≤

 3   = 0

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

หมายเหตุ  : ราคาที่อยูในตารางนี้ เปนราคาเฉพาะรุนคาพิกัดลำตัว Dm5 เทานั้น

 ถาตองการคาพิกัดลำตัว D        จะคิดเพิ่ม 50 บาท

เชน ถาสั่งงาน A-APSD 20-L090 P16 W7 ราคาของผลิตภัณฑจะอยูที่ 1,231+50=1,281 บาท

+0.005
0

+0.005
0

 Notice : From price table, it indicates the prices of products with

shank diameter tolerance of Dm5. When shank tolerance of D       ,

additional cost is required 50 THB.

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)
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พั้นช์สำ�หรับงานหนัก
(PUNCHES FOR HEAVY LOAD)


