
150 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS

R   0.2 R   0.2 RW 0.01

P 
0.

01

W 0.01

P 
0.

01

W 0.01

P 
0.

01

P
0.

01

W 0.01
G

1.
6

      0.2L    0

M

R   0.2 R   0.2 RW 0.01

P 
0.

01

W 0.01

P 
0.

01

W 0.01

P
0.

01

P 
0.

01

W 0.01

G
1.

6

U  0.1

5 0.1
      0T    - 0.05

      + 0.2L    0

Key groove part details

M

R   0.2 R   0.2 R

  

W   

1.5 -0.1
0

1.5 -0.1
0 1.5 -0.1

0

0.01

P
 0

.0
1

W   0.01

P
0.

01

0.
5

0.
5

W   0.01

P 
0.

01

P
0.

01

W   0.01

   
  0 H   - 0

.3 0
H   - 0

.3 0
H

- 0
.3

0.
5

0.
5

     + 0.2
   0

G
1.6

R  0.3Flange part details

      + 0.2L    0

M

0.
5

0.
5

R   0.2 R   0.2 R

H
 0.

01

W   0.01

P
 0

.0
1

W   0.01

P
0.

01

0.
5

0.
5

W   0.01

P
 0

.0
1

P
 0

.0
1

W   0.01

   
  0 H  - 

0.3 0
H  - 

0.3 0
H -

 0.
3

0.
5

0.
5

    + 0.2
0

G
1.6

R  0.3
Flange part details

    + 0.2L    0

M

0.
5

0.
5

Catalog No.   With tapping   

  
 
 
 
 
 
 

Type Shape 

SKD11 
60 ~ 63HRC 

 

HJMC  

SKH51 
61 ~ 64HRC HSJMC 

HAP40 
64 ~ 67HRC 

PHJMC 

Catalog No.   With key groove  

 
 
 
 
 
       *T  20 
 

Type Shape 

SKD11 
60 ~ 63HRC 

 

HJKC  

 

SKH51 
61 ~ 64HRC 

HSJKC 

HAP40 
64 ~ 67HRC 

PHJKC 

Catalog No.   Single flange 

 
 
 
 
 
 

Type Shape 

SKD11 
60 ~ 63HRC 

 

HJFC  

SKH51 
61 ~ 64HRC 

HSJFC 

HAP40 
64 ~ 67HRC PHJFC 

Catalog No.   Double  flange 

 
 
 
 
 
 

Type Shape 

SKD11 
60 ~ 63HRC 

 

HJWC  

SKH51 
61 ~ 64HRC 

HSJWC 

HAP40 
64 ~ 67HRC PHJWC 
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10 P   20 W - W   2
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       P   10 P - W   1
10   P   20 W - W   2
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W < P Wx20  W P Wx20
 R = 0 Also available  0.20 R<W/2
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(แบบมีรูเกลียว)

(แบบมีรองลิ่ม)

(แบบมีบาขางเดียว)

(แบบมีบา 2 ขาง)
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Catalog No. L
0.01 mm. increments 0.01 mm. increments
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Type Shape T 

 With tapping 
 HJMC 
 HSJMC 
 PHJMC 
 With key groove 
 HJKC 
 HSJKC 
 PHJKC 

Single flange 

 HJFC 
HSJFC 

 PHJFC 
 Double flange 
 HJWC 
 HSJWC 
 PHJWC 
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SHAPE : available for F0  WF0 only.
In case of F90 or WF90, dimension H is as follows.
SHAPE : 

: 
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H = W
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Spec.

สำหรับรูลมผาน
อุดรูดานขาง ไมเอาชุดเจคเตอร

ไมเอาชุดเจคเตอร

ไมคิดคาบริการ

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Spec. คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)

±

คาบริการเพ่ิมเติมในการเปล่ียนคาตางๆ จากมาตรฐานท่ีกำหนด (Extra Charges For Alterations)
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พั้นช์ตรง แบบเจคเตอร์
(JECTOR STRAIGHT PUNCHES)


