
127ชิ้นส่วนมาตรฐาน  พั้นช์  ได  และชุดยึดพั้นช์

ค่าบริการเพิ่มเติมในการเปลี่ยนค่าต่างๆ จากมาตรฐานที่กำ�หนด
(Extra Charges For Alterations)
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(1) If the blade edge is in the center of shank.
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 R = 0  Also available       

 In the case of P=V and W=H , the tip tolerance uses P and W tolerances. 
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HAP40 
64 ~ 67HRC 
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 L(40)                 B=6       When the overall length is (40) , the point length is 6 mm. uniformly. 
 L(50)  H10 ~ 25     B=10     When the overall length is (50) , and the dimension H is from 10 to 25, the point length is 10 mm. uniformly.   
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Designation  X  Y 
    0.02  mm. Or X  Y = 0
Tolerance   0 .01±

When the point position is altered, the jector
hole should be positioned at a point scaled
Over Zmin. from the side of the point
The jector hole position cannot be changed.   
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อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ

 

 

Catalog  No.                    V  
  H 6    8   10 13   16  20   22   25 28   30  Catalog  No.                     V  

  H  

HJKSB 
HJKLB 
HJKSD 
HJKLD 

6 1,244  1,311  1,384  1,487  
PH JKSB  
PH JKLB  
PH JKSD  
PH JKLD  

6 1,980  2,156  2,523  2,663  
8   10  1,244  1,347  1,414  1,518  8   10  2,100  2,372  2,879  3,162  

13   16   1,487  1,554  1,622  13   16   2,716  3,285  3,640  
20   22    1,658  1,689  20   22    3,985  4,492  

25   1,759  1,826  25   4,550  5,085  

HJKSC 
HJKLC 

6 1,143  1,280  1,347  1,451  

PH JKSC  
PH JKLC  

6 1,896  2,098  2,478  2,618  
8   10  1,210  1,311  1,384  1,487  8   10  2,056  2,308  2,795  3,075  

13   16   1,384  1,414  1,518  13   16   2,649  3,170  3,534  
20   22    1,487  1,588  20   22    3,864  4,371  

25   1,658  1,725  25   4,520  5,057  

HJKSE 
HJKLE 

6 1,826  1,930  1,997  2,100  

PH JKSE  
PH JKLE 

6 2,672  2,896  3,229  3,369  
8   10  1,896  1,966  2,067  2,168  8   10  2,842  3,117  3,618  3,895  

13   16   2,100  2,308  2,375  13   16   3,495  4,192  4,550  
20   22    2,512  2,582  20   22    4,996  5,533  

25   2,683  2,753  25   5,682  6,216  

Catalog  No.                  V
  H    

HS JKSB  
HS JKLB  
HS JKSD  
HS JKLD  

6 1,787  1,916  2,170  2,268  
8   10  1,857  2,050  2,383  2,562  

13   16   2,285  2,649  2,862  
20   22    3,083  3,383  

25   3,439  3,747  

HS JKSC  
HS JKLC  

6 1,706  1,854  2,123  2,218  
8   10  1,809  1,986  2,302  2,476  

13   16   2,212  2,543  2,761  
20   22    2,957  3,262  

25   3,386  3,702  

HS JKSE  
HS JKLE 

6 2,425  2,593  2,823  2,915  
8   10  2,534  2,730  3,069  3,240  

13   16   2,999  3,475  3,691  
20   22    4,013  4,329  

25   4,466  4,783  
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง Spec. คาบริการ/ชิ้น(บาท)

(Baht/Piece)
ลักษณะการเปลี่ยนแปลง

(Alterations)
Code
การสั่ง Spec. คาบริการ/ชิ้น(บาท)

(Baht/Piece)

ผิวขัดมัน

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

สำหรับรูลมผาน
อุดรูดานขาง ไมเอาชุดเจคเตอร

ไมเอาชุดเจคเตอร

6    8   10 13   16  20   22   25 28   30

6    8   10 13   16 20   22   25 28   30  

ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)฿ SKD11

SKH51

HAP40

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate
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