
125ชิ้นส่วนมาตรฐาน  พั้นช์  ได  และชุดยึดพั้นช์

ค่าบริการเพิ่มเติมในการเปลี่ยนค่าต่างๆ จากมาตรฐานที่กำาหนด
(Extra Charges For Alterations)

(1) If the blade edge is in the center of shank.

(2) When the point is not on the center of shank.
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0.01 mm. increments

In the case of P=V and W=H , the tip tolerance uses P and W tolerances.

 
  

(H3 ~ 5)        
SKH51   

61 ~ 64HRC 
 

(H6 ~ 30)      
SKD11   

60 ~ 63HRC 

HK  

S

L  

 

 

SKH51 
61 ~ 64 HRC 

HSK  
(H6~30) 

HAP40 
64 ~ 67 HRC 

PHK  
 

    V 
 
 H 

3 4 5 6 8 10 13 16 20 22 25 28 30 (40) (50) 
L 

0.1mm. B 
U 

  1.5 2.0 2.5 3.0 3.0 4.0 5.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 12.0 16.0 20.0 T S L

HK  
 

HSK  
(H6~30) 

 
 

PHK  

S

L  

 

(3) 1.0            

(40) 
(50) 
60 
70 
80 
90 
100 

  2 

6 8 
1.0 

(4) 1.0              
5 1.2           

8 13 6 1.5            
8 2.0            

1.5 

10 2.5                
13 19 

13 3.0            
16 4.0         

19 25 

20 5.0           
22 6.0              
25 6.5             
28 7.0                
30 7.5               

 L(40)  H10 ~ 30  B=13       When the overall length is (40)  and the dimension H is from 10 to 30, the point length is 13 uniformly.  
 L(50) H16 ~ 30  B=19       When the overall length is (50)  and thedimension H is from 16 to 30, the point length is 19 uniformly.  
 H (3) (4)   L40 ~ 70 When the dimension H is (3) or (4) , the overall length L is within the range from 40 to 70.  
 V = (40) (50) are standards for HK type only. 
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ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ

Catalog  No.             V 
  H 3  4  5  6  8  10 13  16  20  22  25 28   30 40 50 Catalog  No.                 V  

  H 3   4   5 6   8   10 13   16 20   22 25   28 30 

HKSB 
HKLB 
HKSD 
HKLD 

3   4 731 731 868 902    
PHKSB 
PHKLB 
PHKSD 
PHKLD 

3   4 972 1,045 1,230 1,328   
5   6 731 801 868 936 1,039   5   6 983 1,109 1,277 1,428 1,622 1,753 
8   10  801 902 972 1,073 1,143 1,280 8   10  1,224 1,479 1,686 1,955 2,221 
13   16   1,006 1,073 1,143 1,210 1,311 13   16   1,804 2,056 2,338 2,672 
20   22    1,176 1,244 1,311 1,384 20   22    2,462 2,996 3,472 
25   28    1,280 1,311 1,414 1,487 25   28     3,528 4,032 

30     1,384 1,518 1,588 30      4,172 

HKSC 
HKLC 

3   4 661 698 748 801    

PHKSC 
PHKLC 

3   4 913 1,000 1,118 1,238   
5   6 661 714 801 885 972   5   6 930 1,031 1,221 1,496 1,580 1,711 
8   10  748 832 902 972 1,039 1,143 8   10  1,182 1,417 1,594 1,876 2,140 
13   16   919 972 1,039 1,143 1,244 13   16   1,739 1,960 2,229 2,574 
20   22    1,006 1,109 1,280 1,347 20   22    2,294 2,884 3,360 
25   28    1,176 1,244 1,311 1,414 25   28     3,500 4,004 

30     1,280 1,347 1,451 30      4,088 

HKSE 
HKLE 

3   4 1,384 1,384 1,487 1,554    

PHKSE 
PHKLE 

3   4 1,666 1,714 1,888 2,061   
5   6 1,384 1,414 1,518 1,588 1,658   5   6 1,680 1,762 1,972 2,131 2,285 2,417 
8   10  1,451 1,554 1,658 1,725 1,930 1,997 8   10  1,921 2,179 2,417 2,652 2,912 
13   16   1,689 1,862 1,930 2,100 2,168 13   16   2,534 2,912 3,192 3,528 
20   22    2,067 2,137 2,271 2,341 20   22    3,416 3,948 4,452 
25   28    2,240 2,308 2,411 2,478 25   28     4,592 5,096 

30     2,341 2,546 2,616 30      5,180 
 

Catalog  No. V 
  H 

6   8   10 13   16 20   22 25   28 30 

HSKSB 
HSKLB 
HSKSD 
HSKLD 

6 986 1,115 1,232 1,370 1,468 
8   10 1,056 1,249 1,400 1,582 1,762 

13   16  1,484 1,664 1,848 2,061 
20   22   1,949 2,282 2,582 
25   28    2,638 2,946 

30     3,058 

HSKSC 
HSKLC 

 

6 905 1,053 1,252 1,322 1,417 
8   10 1,008 1,185 1,319 1,501 1,675 

13   16  1,412 1,566 1,742 1,960 
20   22   1,778 2,156 2,462 
25   28    2,585 2,901 

30     2,966 

HSKSE 
HSKLE 

 

6 1,624 1,792 1,916 2,022 2,114 
8   10 1,734 1,930 2,114 2,268 2,439 

13   16  2,198 2,492 2,674 2,890 
20   22   2,879 3,212 3,528 
25   28    3,666 3,982 

30     4,046 
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 4 Corners around the shank;  
 The distance between the  
 shank corner and the point  
 must be 0.5 mm or longer. 

40 

P

W  
PKC  

    P W   0.01          + 0.01 
 0  

80 

L  
LKC  + 0.2 + 0.05           L      0                           0  80 

V

H  
VKC    + 0.01    + 0.005        V H      0                         0 210 

T

 
TKC                0 0 

         
T - 0.05

          
- 0.02 40 

T

 
RTC               0 + 0.05 

         T - 0.05 0 

0.16
GL

 SC 250 

W (WC) Bmax 
 

0.50 ~ 0.99 
1.00 ~ 1.19 

  1.20  ~ 1.99 
  2.00 ~ 2.99 

3.00 ~ 4.99 
  5.00 ~ 

 

4 
8 

13 
20 
30 
35 

V P

H

W

0.5mm.
or more

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง Spec. Spec.Code

การสั่ง
คาบริการ/ชิ้น(บาท)

(Baht/Piece)
ลักษณะการเปลี่ยนแปลง

(Alterations)
คาบริการ/ชิ้น(บาท)

(Baht/Piece)

ผิวขัดมัน W ≥ 2.00

±

ไมคิดคาบริการ

ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)฿ SKD11 

SKH51

HAP40

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

V x 
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≤≤


