
56 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS

P 
       0.01 mm. 

หมายเหตุ : ถาคา P>D-0.03 จะไมมีการเจียรตกหลบ              (When P>D-0.03, there will be no grinding relief of             )
 ถา L = (42) คา B จะเปน 10 เทาน้ัน (When L = (42), “B” value will be 10 uniformly)

D-0.01
-0.03 D-0.01

-0.03

Order
PPSA-C 10

Catalog No. D
72
L

P8.50
P

Dm5 SKD11 
60~63HRC 

PPSA- C 
PPLA- C 
PPXA- C 

 
 
 
 

  DPS6-25 

Dm5 SKD11 
60~63HRC 

PTSA- C 
PTLA- C 
PTXA- C 

 
 
 
 
 
       DPS6-25 

Catalog No. 
ØD L B H Y 

S 

PPSA-C 
PTSA- C 

10 

 (42)     52     62     72     82     92     102 

3.00~9.99 
15 

13 5 

13 6.00~12.99 16 

8 
16 10.00~15.99 21

 

19 

20 13.00~19.99 23 

25 18.00~24.99 28 

     L 
 

PPLA- C 
PTLA-C 

10 
  52     62    72     82     92     102 

3.00~9.99 
21 

13 5 
13 6.00~12.99 16 

8 
16 

  62    72     82     92     102 

10.00~15.99 

27 

19 

20 13.00~19.99 23 

25 18.00~24.99 28 

  X 
 

PPXA-C 
PTXA- C 

10 
  62    72     82     92     102 

3.00~9.99 
32 

13 5 
13 6.00~12.99 16 

8 
16 

 72     82     92     102 
10.00~15.99 

42 
19 

20 13.00~19.99 23 
25 18.00~24.99 28 

0  
10.0+R10

max35

0
2.0-

H

L+0.3
  0

  0
+0.3B

P

R10R 0.5

(min3)
-0.03
-0.01D

5

13 5
mD

x         d
(1

1
)6

40.0+
20.0+

+0.03
+0.01

-0.03 10.0+

+0.3F

L   0
+0.3
  0

+0.3
  0B

R10

+0.3
  0Y

R0.1~0.3

P
0  

-0.01D

R 0.55

2.0-0
H

x        d
20.0+
40.0+

max35
13 5

mD

(min3)

15°±30

+0.03
+0.01

A

A

ViewsCatalog
No.

STEEL GRADE

HARDNESS

ชนิด
(Type)

ลำตัวพั้นช
(Shank dia.) ØD

คา B สั้น (Short)

คา B ยาว (Long)

คา B ยาวพิเศษ (Extra Long)

ชนิด (Type)

-Tip R type- ปลายมน

-Tip tapered type- ปลายเทเปอร

(1
1

)6
≥

≤

≤

If L = (42)
B = 10

≥

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ

   

 

   

PC 

PC  Pmin. 
2

   
0.01 mm.

 

PC Pmin.≥ ≥
2

0.01 mm.
 

40 

KC 40 

WKC  80 

BC 2  BC  Bmax          0.1 mm.
L (LC)  BC + 30 

40 PKC +0.1    +0.005 
0 0 80 

YC  

 
1  YC  Ymax.            

0.1 mm. 
40 LKC  +0.3   +0.05 

0 0 200 

 
LC  
L 

LC 
30 + B(BC) LC < L   

0.1 mm. 
 

40 FKC  +0.3   +0.05 
0 0 200 

HC 
D  HC < H

     0.1 mm. 
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2  TC < 5          0.1 mm. 
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PTLA - C PTXA - C 
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)

เจียรบาล็อค 1 ขาง

เจียรบาล็อค 2 ขาง

เปลี่ยนความหนาหัวใหบางลง

เปลี่ยนขนาดหัวใหเล็กลง

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

ไมเจียรนัยตกหลบ

เจียรคา F ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา P ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

L จะสั้นลง = T-TC
(“L” will be shorter by T-TC)

ถา LC-B(BC)  30   B(BC) = LC-30

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

Dm5 แบบปลายมน Tip R type Dm5 แบบปลายเทเปอร Tip tapered type

ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)฿

≤

 3   = 0

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

ปริมาณ / ชิ้น
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สวนลด
Discount rate
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ไพลอตพั้นช์ มีรูกลาง
(PILOT PUNCHES WITH CENTER HOLE)


