
106 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS

ไดแบบมีรองยึดเศษโลหะ

รองยึดเศษโลหะ

Code มาตรฐานแสดงไดตรงแบบมีรองโดเวล ความหนาแผนโลหะ คา clearance ตอขาง

BSA-W 20-25-P6.0 T1.0 C0.07SC

เสนอราคา฿

	 Button dies ทุกรุ่น สามารถสั่งพิเศษ ให้มีร่องยึดเศษโลหะได้ โดย Button dies ประเภทนี้จะมีร่องเล็ก ๆ             
2 ร่อง อยู่ที่หน้าพิมพ์ตรงกันข้าม และเอียงองศาสลับกัน ร่องน้ีจะช่วยยึดเศษโลหะ (Scrap) ท่ีเกิดจากการป๊ัมโลหะ            

ไม่ให้หลุดลอยจาก Button dies มาบนหน้าแม่พิมพ์ ปัญหาท่ีเศษโลหะหลุดลอยจาก Button dies มาบนแม่พิมพ์             

มักเกิดจากการท่ีแม่พิมพ์ปั๊มเร็ว จึงมีแรงดึงดูดที่เกิดจากสูญญากาศตอนพั้นช์ถอนขึ้นจากแม่พิมพ์ เศษโลหะที่                  

หลุดลอยจะทำ�ให้แม่พิมพ์เสียหายได้ขณะปั๊มงาน การป้องกันปัญหาเศษโลหะหลุดลอยอาจทำ�ได้โดยใช้ไดชนิดมีร่อง     

ยึดเศษโลหะ หรือใช้พั้นช์เจคเตอร์

หมายเหตุ

	 1. ถ้า Clearance เกิน 10% มักใช้ไม่ได้ผล

	 2. เหมาะสำ�หรับรูขนาด 1-16 มม.

	 3. เหมาะสำ�หรับโลหะที่มี Tensile strength ไม่เกิน 1200 N/mm2

	 4. เศษโลหะที่เกิดจากการปั๊มจะมีรอยร่องยึดเศษโลหะ

ไดมีร่องยึดเศษโลหะ
(SCRAP RETENTION OR SLUG CONTROL BUTTON DIES)


