
65ชิ้นส่วนมาตรฐาน  พั้นช์  ได  และชุดยึดพั้นช์

ค่าบริการเพิ่มเติมในการเปลี่ยนค่าต่างๆ จากมาตรฐานที่กำ�หนด
(Extra Charges For Alterations)

ไพลอตพั้นช ชนิดตรง ผิวขัดมัน
(STRAIGHT PILOT PUNCHES - LAPPED TYPE)
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64~67HRC L - PPPT  
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SKD11    L - PPT  
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  HAP40     L - PPPT  
  L - PPTT  

3 42     52     62     72  2.00~3.00 5 
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4 42     52     62     72  3.00~4.00 7 

5 42     52     62     72  4.00~5.00 8 
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6 42     52     62     72  5.00~6.00 9 

8 42     52     62     72     82     92  6.00~8.00 11 
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10 42     52     62     72     82     92  8.00~10.00 13 

13 42     52     62     72     82     92     102  10.00~13.00 16 
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16 42     52     62     72     82     92     102  13.00~16.00 19 
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No.
STEEL GRADE

HARDNESS

ชนิด
(Type)

ชนิด (Type)

-Tip R Lapped type-
 ปลายมน ผิวขัดมัน

-Tip tapered Lapping type-
 ปลายเทเปอร ผิวขัดมัน

When L<(B)+20, (B)=L-20

When L<(B)+20, (B)=L-20

≤

≤

2 TC < 5         0.1 mm. 

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ
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TC 40 FKC  +0.3   +0.05 
0 0 200 

NO.  L - PPT L - PPPT NO.  L - PTT L - PPTT

3  361  464  3  379 484  

4  557  740  4  577 765  

5  562  745  5  588 775  

6  567  790  6  588 820  

8  629 880  8  636 908  

10  663 1,003  10  687 1,030  

13  1,932  13  2,152  

16  2,144  16  2,394  

P Ymax 
2.00~2.49 
2.50~2.99 
3.00~3.49 
3.50~3.99 
4.00~4.99 
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Y
YC

L

F

LC
L

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)

เจียรคา T ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา F ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรบาล็อค 1 ขาง

เจียรบาล็อค 2 ขาง

เปลี่ยนความหนาหัวใหบางลง

เปลี่ยนขนาดหัวใหเล็กลง

คา L จะสั้นลง = T-TC
(“L” will be shorter by T-TC)

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

1,187

1,260

1,266

1,349

แบบปลายมน Tip R type แบบปลายเทเปอร Tip tapered type

ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)฿

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate
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