
40 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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หมายเหตุ : ถา V > D -0.03 จะไมมีการเจียรตกหลบ              (When V > D -0.03, there will be no grinding relief of             ) D-0.01
-0.03 D-0.01

-0.03

Order MPTSA
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K=   (P - 2R) 2  + (W - 2R) 2+2R  

R=0 : Also available  
 
K=    P 2  + W 2  

Dm5 

SKD11 
60~63HRC MPTS  

A

B 

C 

D 

E 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

HAP40 
64~67HRC MPHTS  

+0.005 
  0 D 

SKD11 
60~63HRC A-MPTS  

HAP40 
64~67HRC A-MPHTS 

 

Catalog No. 

ØD L 
 0.01mm 0.1mm   0.01mm  0.1mm.  0.01mm 0.01mm.               0.1mm.  

M 
Type Shape 

A Diagonal B     C     D     E E V F 
P B Kmax. P W B R 

(Dm5)

MPTS
MPHTS  

+0.005 
  0 (D         )  

A-MPTS
A-MPHTS

5  40   50   60   70   80 

1.00~1.99 2.0~20.0 

4.96 

0.80~1.49 2.0~8.0 

 
 
 
 
 

B+f+2<F Fmax. 
& 

F ≤ L -  30  
 
 

 
 
 
 
 
 
 

For dimension f : 
Calculate the value 
from (V - P) /2=X  

3 

2.00~3.99 2.0~35.0 1.50~1.99 2.0~13.0 

4.00~4.98 2.0~45.0 2.00~3.49 2.0~19.0 
3.50~4.96 2.0~25.0 

6  40   50   60   70   80 

1.00~1.99 2.0~20.0 

5.96 

0.80~1.49 2.0~8.0 
2.00~3.99 2.0~35.0 1.50~1.99 2.0~13.0 

4.00~5.98 2.0~45.0 
2.00~3.49 2.0~19.0 
3.50~4.96 2.0~25.0 
5.00~5.96 2.0~30.0 

8  40   50   60   70   80   90   100 

1.00~1.99 2.0~20.0 

7.96 

1.00~1.49 2.0~8.0 

4 
2.00~3.99 2.0~35.0 1.50~1.99 2.0~13.0 
4.00~5.99 2.0~45.0 2.00~3.49 2.0~19.0 

6.00~7.98 2.0~60.0 3.50~4.99 2.0~25.0 
5.00~7.96 2.0~30.0 

10  40   50   60   70   80   90   100 

1.50~1.99 2.0~20.0 

9.96 

1.25~1.49 2.0~8.0 

5 
2.00~3.99 2.0~35.0 1.50~1.99 2.0~13.0 
4.00~5.99 2.0~45.0 2.00~3.49 2.0~19.0 

6.00~9.98 2.0~60.0 3.50~4.99 2.0~25.0 
5.00~9.96 2.0~30.0 

13  40   50   60   70   80   90   100 

3.00~3.99 2.0~35.0 

12.96 

1.50~1.99 2.0~13.0 

6 

4.00~5.99 2.0~45.0 2.00~3.49 2.0~19.0 

6.00~12.98 2.0~60.0 3.50~4.99 2.0~25.0 
5.00~12.96 2.0~30.0 

16  40   50   60   70   80   90   100 
5.00~5.99 2.0~45.0 

15.96 
2.00~3.49 2.0~19.0 

6.00~15.98 2.0~60.0 3.50~4.99 2.0~25.0 
5.00~15.96 2.0~30.0 

20  40   50   60   70   80   90   100 6.50~19.98 2.0~60.0 19.96 
2.50~3.49 2.0~19.0 
3.50~4.99 2.0~25.0 
5.00~19.96 2.0~30.0 

25  40   50   60   70   80   90   100 9.00~24.98 2.0~60.0 24.96 
3.00~3.49 2.0~19.0 
3.50~4.99 2.0~25.0 
5.00~24.96 2.0~30.0 
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D -0.01
-0.03

M

1
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)5.0(

D
Ø

W ±0.01

R

P
10.0±

K

V Fmax 
0.51~0.99 10 
1.00~1.99 20 
2.00~3.99 35 
4.00~5.99 45 

   6.00~ 60 
 

Round : 
D>V>P+0.01 

Shapes : 
D>V>(P K) 
+0.03 

Catalog No.

Type Shape
STEEL GRADE

HARDNESS
ชนิด

(Type)
ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØD

กลม

รูปรางอื่น

P≥W P≥W
0.20≤R<W/2

0.01

*ถา D = 5, รองล็อค = 0.5
 (For D = 5, the grinding depth is = 0.5mm.)

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

Ø

≤ ≤

≤

การเปลี่ยนแปลงสวนปลาย

GC
f

B
L

GC 

พั้นชกลม 80 บาท
(฿ 80-round)

พั้นชรูปราง 40 บาท
(฿ 40-shaped)

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

Dm5 SKD11 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ Dm5 HAP40 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ

Ø Ø

 LC 
30 + F  LC < L 

     0.1mm. 
40 
 NKC   

 

 
 

KC 

1  

40 PKC 
+0.01   +0.005 

0 0 
 

          0.001mm. 

P W 0.01  +0.01 
                            0  80 

WKC  

 

LKC +0.3   +0.05 
        0 0 80 

50 SKC 120 

P
W

LC
L

L 

0°

270°

180°

90°

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E
(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา P•W ใหมีคาพิกัดนอยลงเจียรบาล็อค 1 ขาง

* D = 5 ไมมี

* D = 5 ไมมี

เจียรบาล็อค 2 ขาง

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

เจียรบาล็อค 1 ขาง สำหรับ
พั้นชกลม และเปลี่ยนองศา
บาล็อคสำหรับพั้นชรูปราง

พั้นชรูปรางไมเจียรบาล็อค

°

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

D  MPTSA  
MPTSB  
MPTSC  
MPTSD  
MPTSE  

D  MPHTSA  
MPHTSB  
MPHTSC  
MPHTSD  
MPHTSE  

5 362  627  5 561  940  
6 369  641  6 634  1,000  
8 467  752  8 862  1,254  

10  511  798  10  969  1,329  
13  550  915  13  1,301  1,771  
16  617  1,090  16  1,489  2,002  
20  768  1,358  20  1,932  2,556  
25  903  1,480  25  2,448  2,736  

20  GC<90
เพิ่มลดทีละ 1

ขนาดปลายพั้นช B  f+2
f=P/2xtan (90 -GC )
*P<1.0 ไมมีการผลิต

≤

≥

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate) หมายเหตุ  : ราคาที่อยูในตารางนี้ เปนราคาเฉพาะรุนคาพิกัดลำตัว Dm5 เทานั้น

 ถาตองการคาพิกัดลำตัว D        จะคิดเพิ่ม 50 บาท

เชน ถาสั่งงาน A-MPTSA 10-L080 P9.5 B30 V9.80 F45

ราคาของผลิตภัณฑจะอยูที่ 511+50=561 บาท

+0.005
0

+0.005
0

 Notice : From price table, it indicates the prices of products with

shank diameter tolerance of Dm5. When shank tolerance of D       ,

additional cost is required 50 THB.

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

≤

+

ไมเจียรบาล็อค

P

L

key flat on the shank

≤D - 2.2 
(Machine Width 1)

 KC • WKC : Not available

     0.5 +0.01

1 +0.01 W

B C D E
≤D - 1.2 W

(Machine Width 0.5)

A
D5~6 ≤D - 1.2 P

key flat on the shank

D8~ ≤D - 2.2 P
A B C D E

พั้นช์มีรูเกลียว แบบ 2 สเต็ป
(TWO STEP PUNCHES WITH TAPPED HOLE)


