
38 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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หมายเหตุ : ถา L = (40) คา B จะเทากับ 8 เทานั้น ( When L = (40), “B” value will be 8 uniformly)
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Catalog No.

Type B
Point length Shape

STEEL GRADE

HARDNESS
ชนิด

(Type)
ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØD

P≥W
P≥W

X

L

S

Catalog No. 
ØD L 

0.01 mm.  
B M 

Type A B      C      D      E E 

min. P max. P Kmax. W max. P Wmin. R 

 
6  40      50     60     70     80 2.00~3.80 5.97 3.80 1.50 

 
8 3 S

 
8 (40)     50     60     70    80    90    100 3.00~5.80 7.97 5.80 2.00 13 

IF L = (40)  
B = 8  

4 
10 (40)     50     60     70    80    90    100 3.00~7.80 9.97 7.80 2.50 5 G-MPSA 

G-MPSB 
G-MPSC 
G-MPSD 
G-MPSE 

13 (40)     50     60     70    80    90    100 6.00~10.80 12.97 10.80 3.00 

6 
16 (40)     50     60     70    80    90    100 10.00~13.80 15.97 13.80 4.00 19 

IF L = (40)  
B = 8 

20 (40)     50     60     70    80    90    100 13.00~17.80 19.97 17.80 5.00 
25 (40)     50     60     70    80    90    100 18.00~22.80 24.97 22.80 6.00 

 
6 50     60     70    80 2.00~3.80 5.97 3.80 2.00 13 3 L

 
8 50     60     70    80    90    100 3.00~5.80 7.97 5.80 2.50 

19 
4 

10 50     60     70    80    90    100 3.00~7.80 9.97 7.80 2.50 5 G-MPLA 
G-MPLB 
G-MPLC 
G-MPLD 
G-MPLE 

13 50     60     70    80    90    100 6.00~10.80 12.97 10.80 3.00 

6 
16  60     70    80    90    100 10.00~13.80 15.97 13.80 4.00 

25 20  60     70    80    90    100 13.00~17.80 19.97 17.80 5.00 
25  60     70    80    90    100 18.00~22.80 24.97 22.80 6.00 

 
6  60     70    80 2.00~3.80 5.97 4.80 3.50 25 3 

X
 

8 60     70    80    90    100 3.00~5.80 7.97 5.80 5.00 
30 

4 
10 60     70    80    90    100 3.00~7.80 9.97 7.80 5.00 5 

G-MPXA 
G-MPXB 
G-MPXC 
G-MPXD 
G-MPXE 

13 60     70    80    90    100 6.00~10.80 12.97 10.80 5.00 

6 
16            70    80    90    100 10.00~13.80 

  45 20            70    80    90    100 13.00~17.80 
25            70    80    90    100 18.00~22.80 

≤

ระยะคมตัดสั้น

ระยะคมตัดยาว

ระยะคมตัดยาว
พิเศษ

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

≤

≤
≤

≤

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

การเปลี่ยนแปลงสวนปลาย

GC
f

B
L

GC 

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

Dm5 SKD11 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E
(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E

เปลี่ยนคา B
ใหตางจากมาตรฐาน

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา P•W ใหมีคาพิกัดนอยลง

� D G-MPSA 
G-MPLA G-MPXA 

G-MPSB   G-MPLB 
G-MPSC   G-MPLC 
G-MPSD   G-MPLD 
G-MPSE   G-MPLE 

G-MPXB,G-MPXC 
G-MPXD,G-MPXE 

6 251 361 385 1,034 
8 264 378 402 1,083 
10 288 407 434 1,135 
13 309 431 491 1,293 
16 335 463 586 - 
20 369 507 688 - 
25 471 633 782 - 

20  GC<90
เพิ่มลดทีละ 1

ขนาดปลายพั้นช B  f+2
f=P/2xtan (90 -GC )
*P<1.0 ไมมีการผลิต

≤

≥

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

≥ ≥ ≥
≤ ≤

+

≤ ≤ ≤ ≤

≥≥

P W Bmax 

  0.80~1.49 

  1.50~1.99 

  2.00~3.49 

  3.50~4.99 
5.00~ 

8 

13 
19 
25 
30 

P Bmax 

 1.00~1.99 

 2.00~3.99 

 4.00~5.99 

 6.00~ 

20 
35 
45 
60 

L

พั้นช์มีรูเกลียว เจียรข้างลำ�ตัว
(PUNCHES WITH TAPPED HOLE & KEY FLAT)


