
14 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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หมายเหตุ : 1. สำหรับพ้ันชรูปรางอ่ืน ถา P•K > D-0.05 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For shaped punches, when P•K > D-0.05, there will be no grinding relief of             )
 2. ถา D = 4~6, a = 0.5 มม. (For D = 4~6, a = 0.5 mm.)
          D = 8~25, a = 1.0 มม. (For D = 8~25, a = 1.0 mm.)
 3. ถา L = (40) คา B จะเทากับ 6 เทานั้น ( When L = (40), “B” value will be 6 uniformly)
 4. ถา L = (50) คา B จะเทากับ 13 เทานั้น ( When L = (50), “B” value will be 13 uniformly)
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ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØD
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Type 
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Point length Shape A B     C     D     E E 

min. P max. P Kmax. W max. P Wmin. R 

G-JP  

G-JPH 

 

4 40   50   60   70   80 1.00~2.80 3.97 2.80 1.00 
8 

7 
5 40   50   60   70   80 2.00~3.80 4.97 3.80 1.20 8 
6 40   50   60   70   80 2.00~4.80 5.97 4.80 1.50 9 
8   (40)  50   60   70   80   90   100 3.00~5.80 7.97 5.80 2.00 13 

If L = (40)  
B = 6 

11 
10   (40)  50   60   70   80   90   100 3.00~7.80 9.97 7.80 2.50 13 
13   (40)  50   60   70   80   90   100 6.00~10.80 12.97 10.80 3.00 16 
16    10.00~13.80 15.97 13.80 4.00 19 

If L = (40)  
B = 6 

 
If L = (50)  

B = 13 

19 
20 13.00~17.80 19.97 17.80 5.00 23 

25 18.00~22.80 24.97 22.80 6.00 28 

4 50   60   70   80 1.00~2.80 3.97 2.80 2.00 
13 

7 
5 50   60   70   80 2.00~3.80 4.97 3.80 2.00 8 
6 50   60   70   80 2.00~4.80 5.97 4.80 2.00 9 
8     50   60   70   80   90   100 3.00~5.80 7.97 5.80 2.50 

19 
11 

10     50   60   70   80   90   100 3.00~7.80 9.97 7.80 2.50 13 
13     50   60   70   80   90   100 6.00~10.80 12.97 10.80 3.00 16 
16   60   70   80   90   100 10.00~13.80 15.97 13.80 4.00 

25 
19 

20            60   70   80   90   100 13.00~17.80 19.97 17.80 5.00 23 
25            60   70   80   90   100 18.00~22.80 24.97 22.80 6.00 28 

G-JP  
 

5            60   70   80 2.00~3.80 4.97 3.80 3.50 25 8 
6            60   70   80 2.00~4.80 5.97 4.80 3.50 9 
8                   70   80   90   100 3.00~5.80 7.97 5.80 5.00 

30 
11 

10                   70   80   90   100 3.00~7.80 9.97 7.80 6.00 13 
13                   70   80   90   100 6.00~10.80 12.97 10.80 6.00 16 
16                          80   90   100 10.00~13.80 

  40 
19 

20                          80   90   100 13.00~17.80 23 
25                          80   90   100 18.00~22.80 28 
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ระยะคมตัดสั้น

ระยะคมตัดยาว

ระยะคมตัดยาวพิเศษ

R 0.2

(40) (50)  60  70   80   90   100
(40) (50)  60  70   80   90   100

(40) (50)  60  70   80   90   100

X

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

≤

≤ ≤ ≤

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

SKD11 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ HAP40 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน
ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E

เปลี่ยนคา B ใหตาง
จากมาตรฐาน

BC จะนอยกวา B เสมอ
(BC will always < B)

คา B จะสั้นลง = L-LC
(“B” will be shorter by L-LC)

คา L จะสั้นลง = T-TC
(“L” will be shorter by T-TC)

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

เปลี่ยนขนาดหัวใหเล็กลง

เปล่ียนความหนาหัวใหบางลง

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

ไมเจียรนัยตกหลบ

ไมเอาชุดเจคเตอร

สำหรับใหรูลมผาน
อุดรูดานขาง ไมเอาชุดเจคเตอร

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา P•W ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรบาล็อค 2 ขาง

เจียรความหนาหัวใหมีคาพิกัดนอยลง

ØD ØD

 

D G-JPSA 
G-JPLA G-JPXA 

G-JPSB   G-JPLB 
G-JPSC   G-JPLC 
G-JPSD   G-JPLD 
G-JPSE   G-JPLE 

G-JPXB,G-JPXC 
G-JPXD,G-JPXE  G-JPHSA 

G-JPHLA 

G-JPHSB   G-JPHLB 
G-JPHSC   G-JPHLC 
G-JPHSD   G-JPHLD 
G-JPHSE   G-JPHLE 

4 394 - 1,063 - 4 485 1,458 
5 352 562 474 1,355 5 457 598 
6 352 562 474 1,355 6 457 608 
8 368 610 475 1,411 8 532 689 
10 385 640 491 1,515 10 599 747 
13 407 678 533 1,692 13 753 935 
16 451 748 620 - 16 890 1,116 
20 491 818 729 - 20 1,062 1,347 
25 543 905 842 - 25 1,293 1,615 
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พั้นช์มีบ่า แบบเจคเตอร์ เจียรข้างลำ�ตัว
(JECTOR PUNCHES - KEY FLAT TYPE)


