
8 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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Catalog No.

Type B
Point length Shape

STEEL GRADE

HARDNESS
ชนิด

(Type)
ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØD

ระยะคมตัดสั้น

ระยะคมตัดยาว

ระยะคมตัดยาวพิเศษ

P≥W P≥W

X

L
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Catalog No. 
ØD L B H 

Type B 
Point length Shape A B     C     D     E E 

min. P max. P Kmax. W max. P Wmin. R 

G-SP  

G-SH  

G-SPH 

 
 

4 40   50   60   70   80 1.00~2.80 3.97 2.80 1.00 

 

8 
7 

5 40   50   60   70   80 2.00~3.80 4.97 3.80 1.20 8 
6 40   50   60   70   80 2.00~4.80 5.97 4.80 1.50 9 
8 (40)  50   60   70   80   90   100 3.00~5.80 7.97 5.80 2.00 13 

IF L = (40) 
B = 8 

11 
10 (40)  50   60   70   80   90   100 3.00~7.80 9.97 7.80 2.50 13 
13 (40)  50   60   70   80   90   100 6.00~10.80 12.97 10.80 3.00 16 
16 (40)  50   60   70   80   90   100    10.00~13.80 15.97 13.80 4.00 19 

IF L = (40) 
B = 8 

19 
20 (40)  50   60   70   80   90   100 13.00~17.80 19.97 17.80 5.00 23 
25 (40)  50   60   70   80   90   100 18.00~22.80 24.97 22.80 6.00 28 
4 50   60   70   80 1.00~2.80 3.97 2.80 2.00 

13 
7 

5 50   60   70   80 2.00~3.80 4.97 3.80 2.00 8 
6 50   60   70   80 2.00~4.80 5.97 4.80 2.00 9 
8     50   60   70   80   90   100    3.00~5.80 7.97 5.80 2.50 

19 
11 

10     50   60   70   80   90   100  3.00~7.80 9.97 7.80 2.50 13 
13     50   60   70   80   90   100 6.00~10.80 12.97 10.80 3.00 16 
16   60   70   80   90   100 10.00~13.80 15.97 13.80 4.00 

25 
19 

20            60   70   80   90   100 13.00~17.80 19.97 17.80 5.00 23 
25            60   70   80   90   100 18.00~22.80 24.97 22.80 6.00 28 
4    50   60   70   80 1.20~2.80 3.97 2.80 2.00 19 7 
5            60   70   80 2.00~3.80 4.97 3.80 3.50 25 

8 
6            60   70   80 2.00~4.80 5.97 4.80 3.50 9 
8            60   70   80   90   100 3.00~5.80 7.97 5.80 5.00 

30 
11 

10            60   70   80   90   100 3.00~7.80 9.97 7.80 5.00 13 
13            60   70   80   90   100 6.00~10.80 12.97 10.80 5.00 16 
16                   70   80   90   100 10.00~13.80 

   40 
19 

20                   70   80   90   100   13.00~17.80 23 
25                   70   80   90   100 18.00~22.80 28 

S

L

X

0.2
0≤

R<
W

/2 
(

on
ly)

E

A
B
C
D
E

   0.01 mm. 

≤

หมายเหตุ : 1. สำหรับพั้นชรูปรางอื่น ถา P•K > D-0.05 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For shaped punches, when P•K > D-0.05, there will be no grinding relief of             )
 2. ถา D = 4~6, a = 0.5 มม. (For D = 4~6, a = 0.5 mm.)
          D = 8~25, a = 1.0 มม. (For D = 8~25, a = 1.0 mm.)
 3. ถา L = (40) คา B จะเทากับ 8 เทานั้น

D-0.01
-0.03 D-0.01

-0.03

Order G-SPSA
G-SPHLC

10
13

Catalog No. R(    only)D
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L
P7.50
P10.50

P

W7.34

W

a

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

(When L= (40), “B” value will be 8 uniformly)

≤

≤≤≤

1.00

50

การเปลี่ยนแปลงสวนปลาย

GC
f

B
L

GC 

20  GC<90
เพิ่มลดทีละ 1

ขนาดปลายพั้นช B  f+2
f=P/2xtan (90 -GC )
*P<1.0 ไมมีการผลิต

T

PC 
WC 40 

WKC  40 

PKC 
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0 0 
 

      0.001mm. 

P W 0.01 +0.01 
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       0.1mm. 

L(LC)  BC+25 

2  BC  Bmax 

       0.1mm. 
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40 LKC +0.3   +0.05 
0            0 80 
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25+B(BC) LC<L 

         0.1mm. 

30+B(BC) LC<L 

        0.1mm. 
40 

 

TKC +0.3    +0.02 
0              0 80 

HC 
D  HC < H 

       0.1 mm. 
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E
(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E

เจียรบาล็อค 2 ขาง

เปลี่ยนคา B ใหตาง
จากมาตรฐาน

เปลี่ยนขนาดหัวใหเล็กลง

เปล่ียนความหนาหัวใหบางลง

คา L จะสั้นลง = T-TC
(“L” will be shorter by T-TC)

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

3      = 0
ไมเจียรนัยตกหลบ

เจียรความหนาหัวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา P W ใหมีคาพิกัดนอยลง

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

D G-SPSA 

G-SPLA 
G-SPXA 

G-SPSB   G-SPLB 
G-SPSC   G-SPLC 
G-SPSD   G-SPLD 
G-SPSE   G-SPLE 

G-SPXB,G-SPXC 

G-SPXD,G-SPXE 
D G-SHSA 

G-SHLA 
G-SHXA 

G-SHSB   G-SHLB 
G-SHSC   G-SHLC 
G-SHSD   G-SHLD 
G-SHSE   G-SHLE 

G-SHXB,G-SHXC 

G-SHXD,G-SHXE 
D G-SPHSA 

G-SPHLA 
G-SPHXA 

G-SPHSB   G-SPHLB 
G-SPHSC   G-SPHLC 
G-SPHSD   G-SPHLD 
G-SPHSE   G-SPHLE 

G-SPHXB,G-SPHXC 

G-SPHXD,G-SPHXE 

4 189 276 677 805 4 204 295 722 854 4 228 356 927 984 
5 191 282 344 840 5 204 295 364 883 5 233 363 422 1,030 
6 193 283 355 862 6 209 300 375 906 6 248 385 450 1,103 
8 206 298 373 900 8 228 324 405 975 8 304 462 511 1,259 

10 228 324 394 949 10 253 356 427 1,022 10 355 532 543 1,364 
13 247 349 457 1,091 13 286 397 491 1,164 13 477 702 722 1,775 
16 267 376 543 - 16 317 436 586 - 16 549 800 813 - 
20 302 417 643 - 20 361 488 694 - 20 660 954 987 - 
25 389 525 727 - 25 482 641 786 - 25 791 1,136 1,144 - 

Ø

D SKD11+0.005
0 D+0.005

0 D+0.005
0ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ SKH51 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ HAP40 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿

≤
≤

≤

≥

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน
ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit
สวนลด
Discount rate

PC  Pmin. 
        2 
0.01 mm.

≥

0.01 mm.

PC
WC P Wmin 0.8 

2
≥ ≥

+

≤

≥

≤

≥

≤ ≤ ≤ ≤

≤

Ø Ø

P Bmax 
0.50~0.99 
1.00~1.99 
2.00~3.99 
4.00~5.99 
6.00~ 

10 
20 
35 
45 
60 

P W Bmax 
   0.80~1.49 
   1.50~1.99 
   2.00~3.49 
   3.50~4.99 
   5.00~ 

8 
13 
19 
25 
30 

T

L

พั้นช์มีบ่า เจียรข้างลำ�ตัว
(SHOULDER PUNCHES - KEY FLAT TYPE)


