
16 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS

การเปลี่ยนแปลงสวนปลาย
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พั้นชกลม 80 บาท
(฿ 80-round)

พั้นชรูปราง 40 บาท
(฿ 40-shaped)

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

Dm5 SKD11 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ Dm5 SKH51 ราคา บาท/ช้ิน (Baht/Piece)M ฿ Dm5 HAP40 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

พั้นชรูปรางไมเจียรบาล็อค

ไมเจียรนัยตกหลบ

P ผิวขัดมัน

มีเฉพาะพั้นชกลม

เจียรความหนาหัว
ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา P•W ใหมีคาพิกัดนอยลง

(พั้นชกลม)

เปลี่ยนคา B
ใหตางจากมาตรฐาน

เปล่ียนคาความยาวของพ้ันช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

เปลี่ยนขนาดหัวใหเล็กลง

เปล่ียนความหนาหัวใหบางลง

เจียรบาล็อค 1 ขางสำหรับ
พั้นชกลม และเปลี่ยนองศา
บาล็อคสำหรับพั้นชรูปราง

เจียรบาล็อค 2 ขาง

(พั้นชรูปราง)
คาบริการ/ชิ้น(บาท)

(Baht/Piece)(พั้นชกลม) (พั้นชรูปราง)

º º

ºº

º

คา L จะสั้นลง = T-TC
(“L” will be shorter by T-TC)

คา B จะสั้นลง = L-LC
(“B” will be shorter by L-LC)

A B C D E A B C D E

D SSSA 
SSLA 

SSSB   SSLB 
SSSC   SSLC 
SSSD   SSLD 
SSSE   SSLE 

D SSHSA 
SSHLA 

SSHSB   SSHLB 
SSHSC   SSHLC 
SSHSD   SSHLD 
SSHSE   SSHLE 

D SSPHSA 
SSPHLA 

SSPHSB  SSPHLB 
SSPHSC  SSPHLC 
SSPHSD  SSPHLD 
SSPHSE  SSPHLE 

3 117 452 3 157 595 3 237 721 
4 121 412 4 166 550 4 250 663 
5 131 452 5 166 595 5 259 721 
6 134 483 6 179 640 6 300 801 
8 161 524 8 228 729 8 452 984 

10 215 595 10 304 797 10 582 1,114 
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f=P/2xtan (90 -GC )
*P<1.0 ไมมีการผลิต
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การสั่ง

Code
การสั่ง
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T

หมายเหตุ  : ราคาที่อยูในตารางนี้ เปนราคาเฉพาะรุนคาพิกัดลำตัว Dm5 เทานั้น

 ถาตองการคาพิกัดลำตัว D        จะคิดเพิ่ม 70 บาท

เชน ถาสั่งงาน A-SSLA 6-L040 P3 ราคาของผลิตภัณฑจะอยูที่ 134+70=204 บาท

+0.005
0

+0.005
0

 Notice : From price table, it indicates the prices of products with

shank diameter tolerance of Dm5. When shank tolerance of D       ,

additional cost is required 70 THB.

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit
สวนลด
Discount rate

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)
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หมายเหตุ : สำหรับพั้นชกลม ถาคา P>D-0.03 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For round punches, when P>D-0.03, there will be no grinding relief of             )D-0.01
-0.03 D-0.01

-0.03

+0.005 
  0

0.20 R<W/2 

K=   (P-2R) 2 + (W -2R) 2+2R
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  0 

 

Dm5 

SKD11 
60~63HRC  SS 

 

A 

B 

C 

D 

E 

 

SKH51 
61~64HRC  SSH 
HAP40 
64~67HRC  SSPH 

  D 

SKD11 
60~63HRC  A-SS 
SKH51 
61~64HRC  A-SSH 
HAP40 
64~67HRC  A-SSPH 

 

Catalog No. 
ØD L 

       0.01 mm. 
B H 

Type B 
Point length Shape A B     C     D     E E 

min. P max. P Kmax. P Wmin. R 

(Dm5) 
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SSPH 

 
 

(D         ) 
A- SS 
A- SSH 
A- SSPH 

3 

25   30   35 

1.00~2.99 2.95 1.00 

8 

5 
4 2.00~3.99 3.95 1.20 7 
5 2.00~4.99 4.95 1.20 8 
6 2.50~5.99 5.95 1.50 9 
8 5.00~7.99 7.95 2.00 11 
10 7.00~9.99 9.95 2.50 13 
3 
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1.00~2.99 2.95 1.00 
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4 2.00~3.99 3.95 1.20 7 
5 2.00~4.99 4.95 1.20 8 
6 2.50~5.99 5.95 1.50 9 
8 5.00~7.99 7.95 2.00 11 
10 7.00~9.99 9.95 2.50 13 
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Catalog No.
Type B

Point length Shape
STEEL GRADE

HARDNESSชนิด (Type) ลำตัวพั้นช
(Shank dia.) ØD

P   W P   W

ระยะคมตัดสั้น

ระยะคมตัดยาว

≤

≥≥

≤≤

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

≤

พั้นช์มีบ่า ชนิดสั้น
(SHOULDER PUNCHES - SHORT TYPE)


