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TCC-Compact

1 Identifikation

Identifikation

Die Reinigungsstation TCC-Compact wird in der Industrie und im Gewerbe zur automatischen Reinigung des
Gasdiseninnenraumes von MIG/MAG Schweif3brennern eingesetzt. Sie dient als PréventivmaBBnahme zur
Verléngerung der Brennerstandzeiten und der Wartungsintervalle. Die Rahmenkonstruktion besteht aus
einem Aluminiumguss in dem die Pneumatikventile integriert sind, der Sténder ist optional erhéltlich. Diese
Betriebsanleitung beschreibt nur die Reinigungsstation TCC-Compact. Die Reinigungsstation TCC-Compact
darf nur mit Original ABICOR BINZEL Ersatzteilen betrieben werden.

EU-Konformitétserkléarung

im Sinne der EG-Richtlinie

Maschinen 2006/42/EG,

Hiermit erklaren wir,

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker 7-9, 35418 Alten-Buseck

dass das in der Betriebsanleitung beschriebene Produkt aufgrund seiner Konzipierung und Bauart sowie in
der von uns vorliegenden Ausfishrung den einschlégigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung
verliert diese Erklérung ihre Giiltigkeit.

Dokumentationsbevollméchtigter: Hubert Metzger
Kiesacker 7-9, 35418 Alten-Buseck

Bezeichnung Reinigungsstation TCC-Compact
Einschlagige EG-Richtlinien Maschinen 2006/42/EG

Angewandte harmonisierte Norm DIN EN ISO 12 100

Tab. 1 Angaben zur EU-Konformitétserklérung

1.2 Pflichten des Betreibers

In dem EWR (Europdischen Wirtschaftsraum) sind die nationale Umsetzung der

Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) sowie die dazugehérigen Einzelrichtlinien und davon besonders die
Richtlinie (89/655/EWG) iber die Mindestvorschriften fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei
Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit, jeweils in der giiltigen Fassung, zu
beachten und einzuhalten. In Deutschland ist das Arbeitsschutzgesetz sowie die
Betriebssicherheitsverordnung zu beachten. Der Betreiber hat ferner sicherzustellen, dass das Produkt in
Verbindung mit Schweigerdten der EG-Richtlinie EMV (2004/108/EG) entspricht und die
Signalverwertung der integrierten Schweif3stromiberwachung gegen vagabundierende Stréme

ordnungsgemdf installiert wird.

2 Produktbeschreibung

2.1

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Reinigungsstation TCC-Compact ist Bestandteil im Schweifsystem und ist fiir den Robotereinsatz zu
verwenden. Zur bestimmungsgemé&Ben Verwendung gehért auch das Beachten der vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

2.2 Nicht bestimmungsgeméiBe Verwendung

Als nicht bestimmungsgemaf gilt jede andere Verwendung als die unter ,Bestimmungsgemdfle
Verwendung” angegeben. Eigenméchtige Umbauten oder Verénderungen der Leistungssteigerung sind

nicht zuldssig.
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2 Produktbeschreibung TCC-Compact

2.3 Technische Daten
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Abb. 1 Technische Daten
Temperatur der Umgebungsluft +5 °Cbis + 50 °C
Transport und Lagerung -10 °Chbis+ 55 °C
Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 20 °C
Tab. 2 Umgebungsbedingungen
Gewicht ca. 20 kg
Abmessung ca. 255 mm x 337 mm x 1052 mm
Tab. 3 Gewicht, Abmessungen
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TCC-Compact

2 Produktbeschreibung

2.4 Abkiirzungen

Druckluftanschluss

G1/4"

Lichte Weite min. @ 6 mm
Nenndruck 6 bar
Arbeitsdruck 6 -8 bar

Tab. 4 Pneumatik Verteilerblock

Betriebsspannung intern 24 VDC
Schutzart IP 21

3 Eingéinge der 5/2 Wegeventile

Ansteuerung 24 VDC
Leistungsaufnahme 4,5W

2 Ausgénge von induktiven Néherungsschalter SchlieBer (pnp)
Betriebsspannung 10-30V DC
Zulassige Restwelligkeit Vss < 10 %
Dauerstrom max. 200 mA
Stromaufnahme ca. 4 mA (24 V)
Spannungsabfall ca. 1,2 V (200 mA)
Tab. 5 Elektrik Klemmblock

3 Eingéinge der 5/2 Wegeventile

Ansteuerung 24V DC
Leistungsaufnahme 4,5 W

Tab. 6 Eingénge zur Ansteverung der Wegeventile
Pneumatikmotor / Nenndrehzahl mit gedlter Luft  ca. 650 U/min.
Luftverbrauch ca. 380 |/min.
Behdlterinhalt (Trennmittel) 11

Tab. 7 Wartungseinheit TCC-Compact

Einspriheinheit 1 Liter

Tab. 8 Einspriheinheit

Schnittleistung bei 6 bar

Massivdraht bis 1,6 mm
Schneidezeit 1,0 Sekunden
Tab. 9 Drahtabschneidevorrichtung

TCC-Compact Reinigungsstation

DAV Drahtabschneidevorrichtung

TCP Werkzeugmittelpunkt (ToolCenter Point)
Tab. 10 Abkiirzungen
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3 Sicherheitshinweise

TCC-Compact

2.5 Typenschild

Die Reinigungsstation TCC-Compact ist mit einem Typenschild auf der Riickseite wie folgt gekennzeichnet:

.|
Brenner-Reinigungs-Station BRS
Torch Cleaning Station TCS

)

Abb. 2 Typenschild Reinigungsstation TCC-Compact

Beachten Sie fiir alle Rickfragen folgende Angaben:

e Gerdtetyp, Gerdtenummer, Ident-Nummer, Baujahr

3 Sicherheitshinweise

3.1 Klassifizierung

Beachten Sie das beiliegende Dokument Sicherheitshinweise.

Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt und
werden vor spezifischen Arbeiten angegeben. Geordnet nach abnehmender Wichtigkeit bedeuten sie

folgendes:

A GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste

Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine maglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen schwere

Verletzungen die Folge sein.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte

oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintrichtigt werden oder Sachschéden an der

Ausrisstung die Folge sein kdnnen.

3.2 Angaben fiir den Notfall

DE-6

Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen:
¢ Strom, Druckluft

Weitere Maf3nahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung , Stromquelle” oder der Dokumentation weiterer
Peripheriegerdte.



TCC-Compact 4 Lieferumfang

3.3 Kennzeichnung Sicherheitszeichen
Die nachfolgend aufgefiihrten Sicherheitszeichen sind deutlich sichtbar und lesbar an der Reinigungsstation

TCC-Compact angebracht.

Symbol Bedeutung

A\

L

Betriebsanleitung lesen und beachten!

Ak CAUTION

Gehérschutz und Augenschutz benutzen!

i E i" j Warnung vor automatischem Anlauf!
Warnung vor Handverletzung!

4 Lieferumfang

* Reinigungsstation TCC-Compact komplett montiert * Anschlussset mit Riickschlagventil (evil. vormontiert)
* Anfispritzerschutzmittel (1Liter Flasche) ¢ Betriebsanleitung

* Sténder mit Bodenplatte

Tab. 11 Lieferumfang

Ausriist- und VerschleiBteile separat bestellen. Bestelldaten und Identnummern der Ausrist- und
VerschleiBteile entnehmen Sie den aktuellen ABICOR BINZEL Ersatz- und VerschleiBteilpreislisten. Kontakt

fir Beratung und Bestellung finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com.

4.1 Transport
Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgféltig geprisft und verpackt, jedoch sind Beschédigungen

wéhrend des Transportes nicht auszuschlieBen.

Eingangskontrolle Kontrollieren Sie die Vollsténdigkeit anhand des Lieferscheins!

Bei Beschédigungen  Uberprifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtprisfung)!

Bei Beanstandungen st die Lieferung beim Transport beschédigt worden, setzen Sie sich sofort mit dem letzten Spediteur in
Verbindung! Bewahren Sie die Verpackung auf zur eventuellen Uberpriifung durch den Spediteur.

Verpackung fir den  Verwenden Sie nach Mé&glichkeit die Originalverpackung und das Originalverpackungsmaterial. Bei

Riickversand auftretenden Fragen zur Verpackung und Transportsicherung nehmen Sie bitte Riicksprache mit lhrem

Lieferanten.

Tab. 12 Transport

4.2 Lagerung

Physikalische Bedingungen der Lagerung im geschlossenen Raum:

= Siehe Tab. 2 Umgebungsbedingungen auf Seite DE-4
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5 Funktionsbeschreibung TCC-Compact

5 Funktionsbeschreibung
Fir den Reinigungsvorgang wird der Brenner mit dem zylindrischen Teil der Gasdise in der
Klemmvorrichtung gehalten. Der auf die Gasdiisen- und Brennergeometrie abgestimmte Fréiser wird mittels
einer Hubbewegung in den Gasdiiseninnenraum gefahren und 18st dort anhaftende SchweiBspritzer. Dabei
wird mit Druckluft, durch das Schlauchpaket, der Gasdiseninnenraum ausgeblasen. Hierdurch wird, in

Verbindung mit der Ausblasfunktion (Option), der Reinigungsprozess optimiert.
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1 Motorabdeckung 4  Einspriheinheit 7  Elekirischer Geré&teanschluss
2 Druckluftmotor mit integriertem Hub 5 Auffangbehailter 8 Drahtabschneidevorrichtung
3  Gerdtedeckel 6  Antihaftmittel-Flaschen mit montiertem 9 SchweiBbrenner-Klemmvorrichtung mit Spannprisma

Flaschenhalter

Abb. 3 Baugruppe Reinigungsstation



TCC-Compact

5 Funktionsbeschreibung

5.1 Baugruppe Einspriheinheit
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1 Deckel fir Einsprisheinheit 3 Druckring 4  Einspriheinheit kpl.
2 Dichtgummi fir SchweiBbrennergasdiise
Abb. 4 Baugruppe Einsprisheinheit
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5 Funktionsbeschreibung TCC-Compact

5.2 Baugruppe Drahtabschneidevorrichtung

Drahtschere geschlossen

2 Drahtschere gedffnet

4
\\
3
©
o | —
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L0
1 Drahtabschneidevorrichtung 3 Bewegliche Schnittplatte 4 Feststehende Schnittplatte
2 Schutzblech
Abb. 5 Baugruppe Drahtabschneidevorrichtung DAY
5.3 Baugruppen Zubehér/Optionen
Prisma Verdrehsichere Befestigung mit einer Zylinderschraube M8x20 in der Klemmvorrichtung (abhéngig
vom Gasdiisendurchmesser).
Fraser Fréserabmafie werden durch Gasdiisen- und Brennergeometrie bis max. 50mm Eintauchtiefe be-

stimmt. Lieferbar fir alle Standard WH- und Robobrenner-Ausfihrungen.

Tab. 13 Zubehor

Wartungseinheit Ident-Nr. 830.0075
Bestehend aus Filterregler und Oler.
Die Wartungseinheit reinigt die Druckluft von festen Bestandteilen und mischt ihr feinst vernebeltes Ol
zur Schmierung der druckluftbetrieben Komponenten hinzu.

Tab. 14 Optionen
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TCC-Compact 6 Inbetriebnahme

6 Inbetriebnahme

hON =

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf
Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Demontage- und Reparaturarbeiten ist folgendes
zu beachten:
* Spannungsversorgung unterbrechen
* Druckluftversorgung unterbrechen.
HINWEIS
* Die Inbetriebnahme darf nur durch geschultes Personal erfolgen.
10
9
8
7 [ U Y
| ] J ]
Z A
S 6
Tl
AnschlussRicklauf (montiert) 5  Antihaftmittel-Flasche (voll) 8 Schlauch
Einstellung Saugluftmenge 6 Rickschlagventil 9  Druckluftanschluss (montiert)
Anschluss Antihaftmittel zur Einsprisheinheit 7 Ricklaufflasche 10 Sauganschluss (montiert)
Schlauch

Zur Inbetriebnahme der SchweiBBbrenner-Einspriheinheit missen die beiden Schlguche (4) und (8) mit den
entsprechenden Flaschen verbunden werden. Alle anderen Druckluftverbindungen sind werkseitig montiert.

HINWEIS

Beachten Sie, dass am Saugschlauch (4) das Riickschlagventil (6) vormontiert ist.

DE- 11



6 Inbetriebnahme TCC-Compact

>

/2

[,

r‘—‘)
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1 Druckluftanschluss @ 8 mm

Abb. 6 Druckluftanschluss

SchlieBen Sie das Gerdt iiber den Druckluftschlauch an.

Der Betriebsdruck sollte 6 bar betragen.

sollte die Druckluftversorgung unter 6 bar liegen, reduziert sich die Schnittleistung der Drahtschere und die
Drehzahl des Druckluftmotors.

Die Folge ist eine verminderte Leistung der Brennerreinigungsstation.

HINWEIS

Wir empfehlen das Geréit mit gereinigter und geélter Druckluft zu betreiben.
Entsprechende Wartungseinheit ist als Zubehér erhaltlich.

DE- 12



TCC-Compact 6 Inbetriebnahme

6.1 Elektrischer Anschluss

Die Brennerreinigungsstation wird iber einen eingebauten Steckeranschluss an die Stromversorgung

angeschlossen. Die benétigten Steuersignale werden ebenfalls iber diesen Stecker iibertragen.

1 PE

2 GND

324 VDC

4 Spannen offen/Drahtschere geschlossen
5 Hub auf 7

6 Motor Rotation

7 Hub unten
° e x° @/ 8 Spannzylinder geschlossen/
Drahtschere offen
© ©

Abb. 7 Elektrischer Anschluss

HINWEIS

Fertig konfektionierte Steuerleitungen sind in den Léngen 5m und 10m erhéltlich (Option).

6.2 Einspriheinheit

HINWEIS

vom verwendeten Gasdiisendurchmesser.

notwendig ist, sollte max. 2-3 sec. betragen.

* Prifen Sie vor dem Einrichten, dass die passende Gasdiisendichtung montiert ist. Diese ist Abhéingig

* Einstrémende Druckluft saugt das Antispritzerschutzmittel an und vermischt es mit dem Druckluftstrom.
Empfehlung: Der Zeitraum, der zu einer ausreichenden Benetzung der Gasdise/Schweif3brenner

DE-13



6 Inbetriebnahme TCC-Compact

\
~——>
\«,

5 4
1 Deckel fir Einsprisheinheit 3 Druckring 5 Justierschraube fir Antihaftmitteldosierung
2 Dichtgummi fir Schweifbrennergasdiise 4  Einsprisheinheit kpl.

Abb. 8 Einspriheinheit

Bevor Sie das Geréit in Betrieb nehmen, muss der zur SchweiBbrennergasdiise passende Dichtgummi
montiert werden. Die Angabe, mit welchem Gasdisendurchmessers das Dichtgummi eingesetzt werden
kann, finden Sie auf dem Dichtgummi (1)

= siehe Abb. 9 Dichtgummi montieren auf Seite DE-14

1 Markierung SchweiBbrenner-Gasdisendurchmesser

Abb. 9 Dichtgummi montieren

= siehe Abb. 8 Einsprijheinheit auf Seite DE-14
1 Ldsen Sie den Deckel (1)

2 Montieren Sie das Dichtgummi (2) mit dem Deckel (1).
Das Dichtgummi (2) wird mit leichtem Druck in den Deckel (1) eingesetzt.
Die spezielle Gestaltung dieser beiden Bauteile verhindert ein unbeabsichtigtes herausfallen des
Dichtgummis.
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TCC-Compact 6 Inbetriebnahme

6.2.1 Einstellen des Antispritzerschutzmittels

Sprihimpuls deaktivieren 4 5
max. 6 mm
Sprihimpuls akfivieren
O
glef \
{
( it I
il 6
© §§ 1
] ©
k4 . 0
L
© ©
8

1 Schweibrenner 4  Druckring 7 Ricklaufflasche
2  Dichtgummi fir Gasdise 5 Einsprihdise 8 Einstellschraube (Mengeneinstellung Antihaftmittel)
3 Gasdise 6  Antihaftmittel-Flasche voll 9 Deckel
Abb. 10 Antispritzerschutzmittel einstellen

HINWEIS

Achten Sie darauf, dass der Schweif3brenner/Gasdiise konzentrisch iber der Einsprisheinrichtung

positioniert ist.

1 SchweiBbrenner (1) Gber die Einsprithffnung fahren.
2 SchweiBbrenner (1) langsam (in Pfeilrichtung) nach unten fahren. Dabei wird das Dichtgummi

,gedffnet”.
Die Eintauchtiefe des SchweiBbrenners wird durch den Hub der Einsprisheinheit begrenzt.

3 Gasdiise mit der Stirnseite auf den Druckring fihren.
Zum Aktivieren des Sprihimpulses muss der Schweif3brenner weiter nach unten gefahren werden.

HINWEIS
Beachten Sie den max. Hub der Einspritheinheit (siehe Abb. 11 Hubbewegung Einspritheinheit auf

Seite DE-16)

DE-15



6 Inbetriebnahme TCC-Compact

Einspriheinheit betdtigt
(max. Hubbewegung

Einspriheinheit
nicht betétigt

Abb. 11 Hubbewegung Einspriheinheit

HINWEIS

* Beachten Sie die max. Hubbewegung zum Einsprithen.

* Der max. Hubweg (Fahrbewegung des Schweif3brenners) sollte 6 mm nicht Gberschreiten.

*  Wir empfehlen einen maximalen Einsprishimpuls von 3 s.
Der Sprithimpuls wird beim herausfahren aus der Einspritheinheit zuriickgesetzt.

* Mitder Einstellschraube (6) (siehe Abb. 10 Anfispritzerschutzmittel einstellen auf Seite DE-15) k&nnen
Sei die Menge des Antihaftmittels pro Sprihimpuls justieren.

* Das Restdl des Antihaftmittels aus der Einsprisheinheit wird in der Ricklaufflasche (7) (siehe Abb.
10 Antispritzerschutzmittel einstellen auf Seite DE-15) gesammelt und kann nach einer Reinigung von
Schmutzpartikeln wiederverwendet werden.

Um die Dosierung des Antihaftmittels einzustellen, kénnen Sie das Gerét auch manuel iber den Deckel

aktivieren.

A\ VORSICHT

Tragen Sie beim manuellen Einstellen des Antihaftmittels eine Schutzbrille.

¢ Durch leichtes herunterdriicken des Deckels wird ein Sprishimpuls aktiviert.

¢ Anhand des entstehenden Sprithnebels kdnnen Sie die Menge des vernebelten Antihaftmittels
beurteilen.

 Der Sprihimpuls sollte max. 2 sec. aktieviert bleiben.

* Mittels der Einstellschraube (8) (siehe Abb. 10 Antispritzerschutzmittel einstellen auf Seite DE-15)
kénnen Sie die Antihaftmittelmenge erhdhen oder reduzieren.

HINWEIS

Eine geringe Menge des Antihaftmittels ist ausreichend, um den gewiinschten Effekt zu erzielen.

DE-16




TCC-Compact

6 Inbetriebnahme

6.2.2 Drahtabschneidevorrichtung

1 Senkschraube M5x20
2 Schutzblech
3 SchweiBbrenner

7 feststehende Schnittplatte
8 Behdlter fir Drahtreste

4  Stick-Out (SO) - freies Drahtende
5 Leitblech fiir Drahtreste
6 bewegliche Schnittplatte

Abb. 12

Drahtabschneidevorrichtung

1 Zur besseren Zugéinglichkeit Schutzblech 18sen und nach hinten schieben

2 SchweiBbrenner in Schneidposition fahren

HINWEIS
Beachten Sie die gewiinschte Stick-Out-Lange.

3 Mit dem freien Drahtende an das feststehende Messer fahren. (untere Schneidekante)

4 Sobald Sie die gewiinschte Schneidlénge programmiert haben, muss das Schutzblech wieder nach
vorne geschoben werden. Der Spalt zwischen dem feststehenden Messer und dem Schutzblech

sollte < 4 mm sein.

DE-17



6 Inbetriebnahme TCC-Compact

HINWEIS
Sollten die Schneidplatten an ihre Verschleilgrenze gelangen, (schlechte Schnittqualitét, Klemmen der
Schneidvorrichtung, Draht wird nicht mehr geschnitten, ect.) missen die Schneidplatten nicht sofort

ausgetauscht werden.
* Programmieren Sie an einer neuen Stelle, im Bereich der Schneidplatten, eine neue Schneidposition.

6.2.3 Prisma befestigen

TN
/)

1 Spannprisma 3 Zylinderschraube M8x16 5 Klemmvorrichtung Gasdiise
2 Markierung fiir Gasdiisen-@ 4  Innensechskantschliissel SW 6

Abb. 13 Prisma befestigen

1 Spannprisma (1) von oben in der Klemmvorrichtung (5) montieren.

HINWEIS
 Beachten Sie, das passend zum Gasdiisendurchmesser das richtige Spannprisma (1) montiert ist. Den

Durchmesser des Prismas kénnen Sie auf dem Prisma finden.

= siehe Abb. 13 Prisma befestigen auf Seite DE-18, Pos. (2)

2 Spannprisma mit Zylinderschraube (M8x16) (3) befestigen (Anzugsmoment 20Nm).

DE-18




6 Inbetriebnahme

TCC-Compact

6.2.4 Fréser montieren

6 Motorschutzkappe

5
1 Fraser 4  Druckluftmotor
2 Gabelschlissel SW17 5 Faltenbalg 7 Motorabgangswelle
3 Gabelschlissel SW27

Abb. 14 Fréser montieren

HINWEIS

* Verwenden Sie fir den Fréserwechsel nur Werkzeuge mit passender Schlisselweite.

Motorschutzkappe (6) SW 27, Fréser SW 17.
* Achten Sie darauf, dass der Faltenbalg (5) in der richtigen Position sitzt.

= siehe Abb. 15 Position Faltenbalg auf Seite DE-20

1 Motorschutzkappe (6) montieren.

2 Fraser (1) auf Drucklufimotor (4) montieren.
3 Fraser (1) mit Gabelschlissel SW17 (2) anziehen (min. Anzugsmoment 20Nm) und dabei mit

Gabelschlissel SW27 (3) gegenhalten.

HINWEIS

Zur besseren Montage sollte sich der Druckluftmotor in der unteren Spann- und Hubposition befinden
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6 Inbetriebnahme TCC-Compact

Abb. 15  Position Faltenbalg

6.2.5 Spannposition einrichten

HINWEIS
Es dirfen nur auf den Gasdiisendurchmesser abgestimmte Spannprismen und Fréser verwendet werden.

= Siehe Abb. 16 Spannposition einrichten auf Seite DE-20

1 ‘ 2

Werkzeugochse/ 3

i R e ]
: )

[ R ]

i

1 Spannprisma 3 Reinigungsstation 5 Klemmposition

2 Gasdise 4 GasdisenKlemmvorrichtung

Abb. 16  Spannposition einrichten
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TCC-Compact 6 Inbetriebnahme

1 Brenner mit Gasdise (2) konzentrisch zur Werkzeugachse (Fréserachse) iber der Reinigungsstation (3)

positionieren.
2 Spannposition anfahren. Achten Sie darauf, dass der zylindrische Teil der Gasdise (2) gleichméfig am

Spannprisma (1) anliegt.

HINWEIS
Die Klemmposition in Fraserachsrichtung sollte im zylindrischen Bereich der Gasdise liegen.
Bitte beachten Sie, dass je nach Gasdisentyp die Klemmposition (5) variieren kann.

6.3 Druckluftmotor einrichten

9
1 Reinigungsstation 4 Gasdise 6 Klemmschrauben Méx45 8  Druckluftmotor (Hub unten)
2 SchweiBbrenner 5 Fraser 7 Innensechskantschlissel SWé 9 Motorhalterung

3  Gasdisenklemmvorrichtung

Abb. 17 Druckluftmotor einrichten

HINWEIS

Bevor Sie den Druckluftmotor in seiner entgiiltigen Position einrichten k&nnen, muss der Schweif3brenner

in der Reinigungsstation positioniert sein.
= Abb. 16 Spannposition einrichten auf Seite DE-20

* Der Motorhub muss sich in der unteren Position (8) (Hub unten) befinden.

= Abb. 17 Druckluftmotor einrichten auf Seite DE-21
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6 Inbetriebnahme TCC-Compact

6.3.1 Héhenverstellung

untere Hubposition obere Hubposition

T

00| [@0
l\Anschlog

&dser
5

8
4 Gasdise 6  Klemmschrauben M8x45 9  Motorhalterung

5  Fraser 8  Druckluftmotor

Abb. 18  Hshenverstellung

= siehe Abb. 17 Druckluftmotor einrichten auf Seite DE-21

HINWEIS

Woéhrend des Einrichtvorganges muss das Gerdét drucklos geschaltet werden.

1 Klemmschrauben M8x45 (6) mit Innensechskantschliissel SW6 (8) I6sen. Druckluftmotor (8) dabei
festhalten.

2 Druckluftmotor (8) in obere Hubposition schieben (Abb. A) (der Druckluftmotor l&sst sich von Hand in
die obere Hub-Position bewegen).

3 Druckluftmotor (8) in der Motorhalterung (9) nach oben schieben bis die Stirnseite des Frésers (5) an
der Stirnseite der
Gasdise (4) anschlagt. (Abb. B)

4 Klemmschrauben M8x45 (6) an der Motorhalterung (9) anziehen (min. Anzugsmoment 20 Nm).
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6 Inbetriebnahme
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6.4 Elektroanschluss herstellen

TCC-Compact
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6 Inbetriecbnahme

TCC-Compact

6.5 Ablaufdiagramm

P1
Reinigen & Position P1
Einsprihen anfahren
Ursache feststellen
u. beseitigen
Position P2
anfahren
P2 *
Option Y3 =
Ausblasen =1

Wartezeit

A ca. 0,5 sek.
usgang
Y2 =1 v
Ausgang
Y1 =1

Wartezeit
ca. 2 sek.

\

Ausgang
Y1 =0

Ausgang
Y2=0

Ausgang

M Option / v3=0 /
Ausblasen = 0

ot

Position P3
anfahren

A

Wartezeit
ca. 2 sek.

Y

Position P4
anfahren

Ausgang
Y3 =1

Wartezeit
ca. 0,5sek.

Ausgang
Y3=0

Ausfahren aus
Wartungsstation

Abb.20  Ablaufdiagramm

P1 Uber Reinigungsposition
P2 Reinigungsposition

P3 aus Reinigungsposition
P4 Einsprihposition aktiviert
P5 Drahtschneideposition

Tab. 15 Erléuterungen
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TCC-Compact

6 Inbetriebnahme

Y1

Y2

Y2

Y3

Y4

Option Ausblasen
Ready

5/2 Wegeventil Hub AUF - AB

5/2 Wegeventil Spannzylinder SPANNEN - LOSEN und Druckluftmotor EIN - AUS
5/2 Wegeventil Drahtschere EIN - AUS

5/2 Wegeventil Motor EIN - AUS

5/2 Wegeventil Injektor EIN - AUS

Ausblasen durch das Schlauchpaket EIN - AUS

Ausgangsstellung Reinigungsstation (Hubzylinder unten, S1 aktiviert)

Tab. 15 Erléuterungen

HINWEIS

* Zu geringer Betriebsdruck (<0,5 bar) kann die Wartezeit beim Einsprishen erhhen.
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6 Inbetriecbnahme

TCC-Compact

6.6 Pneumatik anschlieBen
Fir die Zuleitung ist ein Druckluftschlauch min. @ 6mm Lichte Weite erforderlich, der mittels einer
Anschlussverschraubung G1/4" (nicht im Lieferung enthalten) am Gehduse befestigt wird. Vorteilhaft ist ein
Druckluft-Absperrventil in der Zuleitung. Damit kann die TCC-Compact fisr eventuelle Installations- und

Wartungsarbeiten schnell und einfach drucklos geschaltet werden.

Reinigungshubzylinder

auf ab

-«— >

Z1 (Luftmotor)

:%51

Luftmotor

auf zu

-
Z2

Spannen/Schere

—

Ausgang Vakuum

Druckluft

4l [2 YT o 1 2 4| 2 v3
A AN M A
shil]3 shiTs 3
O ——— 1
S =&

L

Rickfihrung
Antihaftmittel

i

Ansaugen

min. 6 bar

Abb. 21

DE-26
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TCC-Compact 7 Betrieb

7 Betrieb

HINWEIS

* Da die Reinigungsstation TCC-Compact in ein Schweif}system eingebunden ist, miissen Sie im Betrieb,
die Betriebsanleitungen der schweifitechnischen Komponenten z.B. Schweif3brenner und
Robotersteuerung beachten.

¢ Stellen Sie sicher, dass die TCC-Compact nur mit der mitgelieferten Schutzeinrichtung betrieben wird.

1 Robotersteverung einschalten.
2 Schweifvorgang starten.

3 SchweiBvorgang beenden.

8 AuBerbetriebnahme

HINWEIS

* Da die Reinigungsstation TCC-Compact in ein Schweif3system eingebunden ist, richtet sich die
AuBerbetriebnahme nach der Robotersteuerung. Beachten Sie dabei die Abschaltprozeduren aller im
Schweif3system vorhandenen Komponenten.

1 Robotersteuerung ausschalten.

9 Wartung und Reinigung

Regelmé&Bige und dauerhafte Wartung und Reinigung sind Voraussetzung fiir eine lange Lebensdauer und
eine einwandfreie Funktion.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Demontage- und Reparaturarbeiten ist folgendes
zu beachten:

* Schalten Sie die Energieversorgung aus.
* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

Stromschlag
Geféhrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

+ Uberpriifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation.
* Tauschen Sie schadhafte Teile aus.

HINWEIS

* Die angegebenen Wartungsintervalle sind Richtwerte und beziehen sich auf den Einschichtbetrieb.

* Wartungs- und Reinigungsarbeiten diirfen nur von qualifizierten und ausgebildeten Fachkréften
durchgefihrt werden.

* Tragen Sie wéhrend der Wartungs- und Reinigungsarbeiten immer lhre persénliche Schutzkleidung.

Die Reinigungsstation TCC-Compact ist weitgehend wartungsfrei. Dennoch liegt es in lhrem Interesse, zur
Werterhaltung und zur vollen Funktionstiichtigkeit eine regelméBige Reinigung und Begutachtung der
mechanisch beanspruchten Teile durchzufihren.
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10 Stérungen und deren Behebung TCC-Compact

9.1 Waéchentliche Wartung
1 Zustand des Frasers iberprijfen.
2 Reinigung der Spanneinheit.
3 Reinigen der Einspriheinheit.
4 Deckel der Einsprisheinheit (1) und Druckring (3) demontieren und Dichtgummi (1) prisfen.
= Abb. 4 Baugruppe Einspriheinheit auf Seite DE-9
5 Entleeren des Abfallbehdlters fiir Drahtreste.

9.2 Monatliche Reinigung
* Sammelbehdlter der Einspritheinheit bei groben Verschutzungen reinigen.

¢ Wir empfehlen eine monatliche Grundreinigung.

10 Stérungen und deren Behebung

HINWEIS

 Fihren die angegebenen MafBnahmen nicht zum Erfolg, wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhédndler

oder an den Hersteller.
* Beachten Sie auch die Betriebsanleitungen der schweifitechnischen Komponenten wie z.B.
SchweiBstromquelle, SchweiBBbrenner-System, Umlaufkihlaggregat usw.

10.1 Reinigungseinheit TCC-Compact

Stérung Ursache Behebung
Druckluftmotor l&uft * Druckluftzufihrung / Schlauchverbindung  Alle Zuleitungen zum Zylinder und
nicht unterbrochen Verschraubungen iberpriifen

* Motor defekt, austauschen

* Ventil héngt * Wegeventil Y3 austauschen
Mangelhafte Reinigung ¢ Frdser defekt oder verschlissen * Fréser austauschen
SchweiBbrennerteile * Falsche Ausristteile * Brennerabhdngige Teile (Fréser, Spannprismal)
werden beschadigt berpriifen

* Brenner- Eintauchtiefe Gberpriifen

Tab. 16 Stérungen und deren Behebung TCC-Compact

10.2 Einspriheinheit

Stérung Ursache Behebung
Keine Sprihfunktion * Fillstand nicht ausreichend * Antispritzerschutzmittel nachfillen
* Druckluftzufishrung / Schlauchverbindungen ¢ Alle Zuleitungen zum Zylinder und
unterbrochen Verschraubungen iberprifen
* Wegeventil Y4 schaltet nicht * Wegeventil Y4 austauschen
Zu viel / wenig * Einstellung Dosiermenge fehlerhaft * Einstellung Drosselschraube dndern
Sprishnebel
Zu wenig Sprihnebel * Einsprihzeit zv kurz * Einsprithzeit iber Verweildauer.
* Betriebsdruck. zu gering * Betriebsdruck priifen
Kein Sprishnebel * Betriebsdruck. zu gering * Betriebsdruck priifen

Tab. 17 Stérungen und deren Behebung Einsprijheinheit
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TCC-Compact

11 Demontage

10.3 Drahtabschneidevorrichtung

Stérung

Keine Schneidfunktion

Schlechte Schneidleistung

Ursache Behebung

 Druckluftzufihrung / Schlauchverbindung ¢ Alle Zuleitungen zum Zylinder und
unterbrochen Verschraubungen iberpriifen

* Wegeventil Y2 schaltet nicht * Signalausgang Robotersteuerung iiberpriifen

* Wegeventil Y2 austauschen

e Zu geringer Arbeitsdruck * Einstellung Druckregler iberprifen:
min. 5 bar/max. 8 bar

¢ Schwergdngiger Schieber ¢ Bewegliche Teile ausbauen, reinigen und
schmieren

« Abgenutzte Schneidkante ¢ Reinigungsintervalle verkiirzen

* Anfahrposition P1 verdndern

* Messer wechseln

Freies Drahtende wird verbogen ¢ Draht liegt nicht am feststehenden Backen * Anfahrposition des Schweif3brenners

¢ Gegenhalter klemmt korrigieren

* Bewegliche Teile ausbauen, reinigen und &len

* Befestigungsschrauben anziehen

Tab. 18 Stérungen und deren Behebung Drahtschere

11 Demontage

12 Entsorgung

12.1 Werkstoffe

Die Demontage darf nur vom Fachhdndler durchgefishrt werden. Achten Sie darauf, dass vor Beginn der
Demontagearbeiten die Abschaltprozeduren unbedingt eingehalten werden. Beachten Sie dabei auch die
im SchweiBsystem eingebundenen Komponenten.

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Demontage- und Reparaturarbeiten ist folgendes
zu beachten:

* Schalten Sie die Energieversorgung aus.

 Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

HINWEIS

* Beachten Sie die Informationen von 8 Auferbetriebnahme auf Seite DE-27.

Um die Wartungsstation TCC-Compact ordnungsgeméf zu entsorgen, miissen Sie es zuerst demontieren.
Bei der Entsorgung sind die rtlichen Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien zu
beachten.

= Siehe Kapitel 11 Demontage auf Seite DE-29

Dieses Produkt besteht zum gréBten Teil aus metallischen Werkstoffen, die in Stahl- und Hiittenwerken
wieder eingeschmolzen werden kénnen und dadurch nahezu unbegrenzt wiederverwertbar sind. Die
verwendeten Kunststoffe sind gekennzeichnet, so dass eine Sortierung und Fraktionierung der Materialien
zum spéteren Recycling vorbereitet ist.
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12 Entsorgung

TCC-Compact

12.2 Betriebsmittel

12.3 Verpackungen

DE- 30

Ole, Schmierfette und Reinigungsmittel dirfen nicht den Boden belasten und in die Kanalisation gelangen.
Diese Stoffe miissen in geeigneten Behéltern aufbewahrt, transportiert und entsorgt werden. Beachten Sie
dabei die entsprechenden 6rtlichen Bestimmungen und die Hinweise zur Entsorgung der vom
Betriebsmittelhersteller vorgegebenen Sicherheitsdatenblétter. Kontaminierte Reinigungswerkzeuge (Pinsel,
Lappen usw.) missen ebenfalls entsprechend den Angaben des Betriebsmittelherstellers entsorgt werden.

ABICOR BINZEL hat die Transportverpackung auf das Notwendigste reduziert. Bei der Auswahl der
Verpackungsmaterialien wird auf eine mégliche Wiederverwertung geachtet.
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